


F
orte dell’esperienza ac-

quisita in 30 anni nella di-

stribuzione di compo-

nenti e sistemi per l’auto-

mazione industriale, e sensibile

alle esigenze degli OEM di auto-

mazione suoi partners privile-

giati,Tecnogroup si presenta sul

mercato con uno staff compe-

tente per la consulenza, proget-

tazione e il pre-assemblaggio di

questi componenti.

Oltre alla distribuzione della

componentistica e all’automa-

zione flessibile dei prodotti Bo-

sch Rexroth, l’azienda di Porde-

none progetta e realizza solu-

zioni per postazioni di lavoro

manuali, protezioni e strutture,

linee di trasporto, moduli linea-

ri a marchio OPL. Il tutto con

componenti di commercio e di

alta qualità. Così, Renzo Correz-

zola, responsabile di Tecno-

group, sensibile alle esigenze di

mercato e alla ricerca continua

di soluzioni innovative, ha for-

mato uno staff di collaboratori

pronti a partecipare attivamen-

te allo sviluppo e alla industria-

lizzazione dei processi produtti-

vi.Tra le linee di distribuzione e-

Tecnogroup 

di Pordenone progetta

e realizza soluzioni 

per postazioni 

di lavoro manuali,

protezioni e strutture,

linee di trasporto,

moduli lineari 

con il marchio OPL
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SOLUZIONI&PRODOTTI

Moduli lineari
per la manipolazione



videnziamo in particolare una

serie di meccaniche per la rea-

lizzazione di robot cartesiani o

portali, particolarmente perfor-

manti per coppie - carichi - du-

rata nel tempo. La particolare

forma costruttiva, i materiali im-

piegati, la versatilità e flessibi-

lità permettono a Tecnogroup

di proporsi anche per forniture

fuori-standard. I profilati di allu-

minio – i pattini – le rotaie Rex-

roth, i riduttori epicicloidali

Alpha, le cremagliere a denti in-

clinati, cementati, rettificati, e la

particolare cura e tecnologia

nell’assemblaggio ne fanno un

prodotto di eccellenza. La forni-

tura inoltre viene integrata con

una scheda tecnica che, in fun-

zione dei parametri progettuali,

va a definire la durata in cicli e

ore di funzionamento. L’ufficio

tecnico di Tecnogroup provve-

de anche al calcolo della cine-

matica fornendo le caratteristi-

che tecniche del motore da uti-

lizzare, in modo che ci sia un u-

nico responsabile di progetto.

DUE TIPOLOGIE
DI MODULI LINEARI
Due sono le tipologie di modu-

li lineari prodotte da OPL: la

trasmissione a cinghia dentata

e pattini a ricircolo di sfere e la

trasmissione a pignone crema-

gliera. La trasmissione a cin-

ghia dentata e pattini a ricirco-

lo di sfere è caratterizzata da u-

na testata motrice con doppio

cuscinetto di supporto, albero

passante e flangia per interfac-

ce di fissaggio. La trasmissione

avviene con pulegge e cinghia

dentata AT-5 / AT10 a gioco ze-

ro. La testata di rinvio presenta

puleggia folle, doppio cusci-

netto e dispositivo di tensiona-

mento e allineamento.

La seconda tipologia di moduli

lineari OPL, la trasmissione a pi-

gnone cremagliera, presenta pi-

gnone e cremagliera a denti in-

clinati, cementati e rettificati. La

cremagliera è solidamente an-

corata sul fianco del modulo li-

neare. Il pignone è dotato di

supporto al carrello e al ridutto-

re epicicloidale. Quindi, il ridut-

tore epicicloidale Alpha a gioco

ridotto completo di flangia di

accoppiamento al motore.

Molti sono gli accorgimenti tec-

nici che caratterizzano i moduli

lineari prodotti da OPL. L’utiliz-

zo di un estruso di alluminio in

‘sezione chiusa’ nonché l’accu-

rata finitura con anodizzazione

dura di tutte le superfici, sono

i presupposti per l’alta perfor-

mance nei momenti torcenti e

di grande rigidezza delle mecca-

niche. Le piastre di testa dimen-

sionate e realizzate per assorbi-

re l’urto alle massime prestazio-

ni o all’asse in fuga, potendo co-

sì usufruire di tutta la corsa del

modulo lineare e all’occorrenza

evitare l’utilizzo di extracorsa

meccanici. Negli assi con tra-

smissione a cinghia dentata, il ri-

duttore è a contatto con la testa-

ta evitando così giunto e campa-

na; l’utilizzo di bussole autocen-
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Linear modules for the handling world

With experience dating back more than 30 years in the distribution
of components and systems for industrial automation, and sensitive
to the needs of OEMs in automation circles which it considers
to be its privileged partners, Tecnogroup puts itself forward
on the market with staff who are skilled in giving advice about,
designing and pre-assembling these components.
Besides component distribution and the flexible automation of products,
Bosch Rexroth, the company from Pordenone, also designs and
manufactures manual work stations, guards & structures, conveyer lines,
and linear modules bearing the OPL trade-mark. All using top quality
trade components. Among the distribution lines, particular mention is
made of a series of mechanical parts used to make Cartesian robots or
portals, that are of extremely high performance for torques - loads -
duration over time.The particular constructive shape, the materials that
are used, and the versatility and flexibility mean that Tecnogroup can also
be called upon to make non-standard supplies. Aluminium sectioning –
sliding blocks – Rexroth rails, Alpha in-line planetary gearheads, racks
with sloping, cemented and rectified toothing and the particular care and
technology when it comes to assembling all make for an excellent product.
Supplies also come complete with the specifications which, in line with the
design parameters, help to define the duration of the cycles and the
number of operating hours.The technical office at Tecnogroup also sees
to the kinematic calculations providing the specifications for the right
motor to use, meaning that there is just one design manager.

Renzo Correzzola è il

responsabile di Tec-

nogroup. Oltre alla di-

stribuzione della com-

ponentistica e all’au-

tomazione flessibile

dei prodotti Bosch

Rexroth, l’azienda di

Pordenone progetta e

realizza soluzioni per

postazioni di lavoro

manuali, protezioni e

strutture, linee di tra-

sporto, moduli lineari

a marchio OPL.



tranti riduce costi aggiuntivi e

ingombri superflui. Per quanto

riguarda le prestazioni, vanno

segnalate le altissime capacità

dinamiche di carico, le elevate

caratteristiche di resistenza ai

movimenti ribaltanti nelle tre di-

rezioni e le alte prestazioni di

carico e durata alle massime ve-

locità e accelerazioni.

ESEMPI APPLICATIVI
CON MODULI LINEARI
Tra le varie applicazioni realiz-

zate da Tecnogroup con l’utiliz-

zo di moduli lineari OPL vi è la

realizzazione di un plotter per il

taglio water-Jet. Il clien-

te si proponeva di realizzare un

plotter con prestazioni di velo-

cità e accelerazioni superiori

del 20% delle macchine in com-

mercio e con doppie teste di ta-

glio. Per la sua realizzazione è

stata adottata una soluzione a

portale con doppio asse X, con

una corsa della lunghezza di

3.100 mm, e doppio asse Y con

corsa indipendente 3.100 mm,

utilizzando delle guide lineari

OPL a movimentazione con pi-

gnone e cremagliera per poter

garantire accelerazioni di masse

importanti. La garanzia della ci-

nematica e della durata del si-

stema è stata resa ancora più ef-

ficiente grazie all’utilizzo di mo-

torizzazioni sincronizzate, e-

scludendo alberi e giunti di no-

tevoli dimensioni e inerzie che

rendevano di difficile raggiungi-

mento gli obiettivi di progetto.

Non meno interessante è risul-

tato il progetto per la realizza-

zione di un sistema di movi-

mentazione a portale con assi

X-Y-Z nato e sviluppato per ot-

tenere il miglior rapporto acce-

lerazione-velocità in relazione

alle specifiche del cliente, te-

nendo conto della conformazio-

ne meccanica e distribuzione

delle pistole di verniciatura.An-

che in questa applicazione la

scelta delle guide lineari OPL è

stata per la trasmissio-

ne a pignone e

cremagliera in

grado di muove-

re una massa di

260 Kg alla velo-

cità di 2 m/s e

una accelerazio-

ne di 10 m/sec2. Tutto il com-

plesso è stato installato su co-

lonne a ponte direttamente so-

pra le catenarie a bilancelle di

movimentazione dei prodotti

da verniciare.A monte del siste-

ma è stato fornito una guida li-

neare OPL con trasmissione a

cinghia, dedicata al trasporto

delle fotocellule per la lettura

della sezione e tipologia del

prodotto da verniciare.

Tra le ultime realizzazioni evi-

denziamo, inoltre, la fornitura di

un asse lineare con profilo da

360 x 90 mm, doppia rotaia e

pattini GR 30 mm, per la movi-

mentazione di un robot antro-

pomorfo come asse ausiliario

nella lunghezza di circa 4.000

mm con carico di 300 kg. Il pro-

getto è stato fornito completo

di supporti asse con regolazio-

ne e fissaggio a  pavimento. Per

le realizzazioni con profilo di al-

luminio Tecnogroup garantisce

un carico da movimentare mas-

simo di 600 kg; per pesi supe-

riori la struttura portante viene

realizzata in profilato di acciaio.

SISTEMI DI TRASFERIMENTO
CON O SENZA PALLET
L’evoluzione dei mercati,che ha

comportato il rientro in Italia di

parecchie lavorazioni mec-

caniche e assemblaggi pri-

ma delocalizzati,

ha portato a una ri-

chiesta di compo-

nenti adatti al concate-

namento di unità di lavorazio-

ne.Tra le novità dei componenti

per le suddette applicazioni,

Tecnogroup propone dei siste-

mi denominati BS37-BS81-BS86

di Schnaithmann che possono

essere utilizzati con o senza il

pallet di servizio. Le peculiarità

dei sistemi BS consistono nel

poter essere utilizzati in condi-

zioni ambientali particolarmen-

te critiche quali: temperature e-

levate, luoghi umidi,presenza di

liquidi emulsionati, oli, trucioli
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Lay-out indicativo delle potenzialità
di utilizzo dei sistemi BS.

Due sono le tipologie
di moduli lineari prodotte
da OPL: la trasmissione
a cinghia dentata e pattini
a ricircolo di sfere e la trasmissione
a pignone cremagliera.



ecc. Questi sistemi realizzati in

profilato estruso di alluminio

per la struttura portante, in ac-

ciaio per le guide laterali e le ca-

tene, sono particolarmente a-

datti per realizzare sistemi a

buffer e concatenamenti di

macchine per le lavorazioni

meccaniche. Con i sistemi BS81

e BS86 si possono realizzare

delle configurazioni ad anello u-

tilizzando una catena a dischi in

acciaio; mentre con il sistema

BS37, con catena a cerniera, si

possono realizzare sistemi con

singolo o doppio binario e ritor-

no catena nella parte inferiore

del modulo di trasporto.

Il sistema BS86, per le sue carat-

teristiche strutturali e di porta-

ta, può trainare sino a 500 Kg

con una singola motorizzazio-

ne, 1.000 kg con doppia moto-

rizzazione senza la necessità di

un sistema di sincronizzazione

della catena.Tra i vari accessori

troviamo tutto il necessario per

realizzare dei sistemi con inter-

facciamento a postazioni ma-

nuali, semiautomatiche e auto-

matiche: pallet di servizio, sta-

zioni di singolarizzazione, sta-

zioni di deviazione, stazioni di

posizionamento e centraggio.

readerservice.it – Tecnogroup n.65

Giorgio Gava si occupa di Vendite tecniche pres-

so Tecnogroup.

Sistema di trasporto  realizzato
con BS86 completo di vasche

di raccolta e recupero oli.




