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TS 2plus von Bosch - das neue Multitalent unter den Transfersystemen bietet
leistungsstarke Technik flr den harten Alifog. Es ermdgiicht eine GuBerst
flexible Variantenfertigung von Duschkabinen bei gleichzeifiger Proguktions-

steigerung und optimaler Verwaitung der vielen Produkivarionten
Mehr dartiber ab Seite 26.
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Hochftexible Produktion von
Sanitarartikeln: hier Duschkabinen
in der Montagestation mit Behditern
fur das gesamte Zubehdr

. Bualitat und Flexibilitat der Komponenten, mit denen sich dank des Baukasten-

systems Anlagenveranderungen und Erwelterungen leicht realisieren lassen, sowie
die Zusammenarbeit aller Betelligten waren die entscheidenden Faktoren, Bosch
als Partner auszuwdhlen, * Geschdfisleiter Gilberto Soriani (Mitte) und Projektleiter
William Da Ros (rechts) von Domine. zusammen mit Renzo Correzzola, Tecnogroup.

Eine Duschkabine mit eingebautem Radio, begleitet von
einer Sauna und alles in Inren persdnlichen Lieblingsfarben?
Nein, keine Vision - selbst ausgefallenste Wunsche erfallt
ein Sperzialist flr Sanitarartikel aus Italien! Zur Seite steht ihm
dabei sein neues Transfersystem von Bosch, welches im
Besonderen daflr sorgt, dass trotz zahlreicher Produkt-
varianten niemand in der Montage, Qudlitatskontrolle oder

Verwaltung den Uberblick verliert.

Die Geschmdacker sind eben ver-
schieden. Auch bei der Vorstel-
lung, wie spater im Haus die per-
sénliche Duschkabine einmal aus-
sehen soll. Um die steigende
Nachfrage nach individuell ge-
stalteten Duschkabinen zu befrie-
digen, weitete eine der fUhrenden
Firmen der Sanitarartikelbranche,
die zur finnischen Sanitec-Gruppe
gehdrende Domino SPA mit Sitz in
Spilimbergo, Italien, die Produkti-
onsfliche auf 30.000 m? aus. Zu-
saizlich wurde eine weitere Mon-
tagelinie installiert. Dabei wahlte
das 1982 gegrundete Unterneh-
men den Bosch-Geschaffsbe-
reich Automationstechnik als Part-

ner fur die Planung und den Bau
des Transfersystems aus.

50 Maodelle in 20 bis
30 Varianten

Weil sich das stark erhéhte Produkti-
onsvolumen der Domino SPA kaum
noch bewdltigen lieB, war die Ratio-
nalisierung des Produktionsablaufs
und der dazugehérenden logisti-
schen Organisation unaufschieb-
bar geworden. Vor allem gailt es, auf
einer neu zu bauenden Linie kinftig
neben der eigentlichen Montage
auch die Qudlitétskontrolle der
Duschkabinen durchzufthren,

Aber die entscheidende Herausfor-
derung an das neue Transferkon-
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konnfen AMS und Domino von ei-
nem starken Produkt profitieren, fur
das Bosch 30 Jahre Erfahrung in der
Montagetechnik vorweisen kann

16 Montage- und Prifplatze
miteinander verkettet

Bei der neu installierten Anlage sind
insgesamt 16 Montage- und Prif-
plaize miteinander verkettet, Alle
wesentlichen Teile einer Duschkabi-
ne werden an einem Kommissionier-
platz zusammengestellt und auf
dem Werkstuckirdger zu den Mon-
tageplaizen transportiert. Durch
kleine Puffer vor den Montageplat-
zen ist sichergestellt, dass keine Leer-

Der GréBe des Transportguts gentigen
spezielle Werkstlickirager: hier Hub-Quereinheit
der Transferlinie mit einer Duschkabine

In der Montagestation, oben links.

zept stellfe die sichere und best-
mogliche Verwaltung der vielen Pro-
duktvarianten dar. SchlieBlich set-
zen sich die beiden heute beste-
henden Produktlinien des Hauses
ausimmerhin 80 verschiedenen Mo-
dellen zusammen, die der Ké&ufer
mit individuellen Opfionen bestellen
kann. Das heiBt, es gibt etwa 20 bis
30 Varianten fUr jede Kabine, zum
Beispiel in Bezug auf die Farbe, auf
die Art der Wasserhdhne oder auch
in puncto Hydromassage.

AuBer diesen Eigenschaften sollte
das Montagesystem Uberdies eine
bessere Ablaufsteuerung gewdhrleis-
ten. Ziel war ein einziges System, das
sich nicht nur flr die Montage der vie-
len Duschkabinenmodelle eignet,
sondern das zudem flexibel genug
ist, um die Auffragseingénge, die bei
den einzelnen Produkten sfark diffe-
rieren, komplett abzudecken. Letzi-
endlich wollite man die Aufiragsbe-
arbeifung beschleunigen.

Erreicht wurde das Ziel unter der Mit-
arbeit des Bosch-Vertragshéandlers
Tecnogroup srl. Bosch lieferte nicht
nur eine Transportinie mit 200 m L&an-
ge, sondern stand dem Kunden
auch bel der Projekiredlisierung bei,
Eingebunden als Systemintegrator
wurde dazu die Firma AMS srl, die Er-
fahrung bel der Integration von
komplexen Systermen besiizt.
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Als die beste Basis flr die neue Linie
stelite sich das Transfersystem TS
2plus des Bosch-Geschdaftsbereichs
Automationstechnik heraus. FUr Fir-
ma Domino wurden spezielle Werk-
sticktrager (1040 x 1600 mm) ent-
wickelf, um der GréBe des Transport-
guts Rechnung zu tragen. Dabel

laufzeiten im Ablauf entfstehen. So-
wohl der Transport als auch die
Montage der Duschkabinen erfolgt
in vertikaler Orientierung. Dank ei-
nes neuen Hebe- und Drehsystems
van AMS kdénnen die Mitarbeiter
die Kabinen in die ergonomisch
gunstigste Position ausrichten. Dies



bringt fur die Mitarbeiter einen wich-
figen Komfortgewinn und spart dard-
ber hinaus auch noch Platz.

Im Gegensatz zu frheren Losungen
findet die Montage nicht mehr ar-
beitsteilig statt, sondern jeder Arbei-
ter fertigt seine Kabine an seinem Ar-
beitsplatz, ohne sich um den Materi-
alvorrat kimmern zu mussen. Diese
Veranderung frug zur Arbeitserleich-
ferung und auch zur Verbesserung
der Arbeitszufriedenheit bel.

Daruber hinaus lieB sich in der neuen
Linie die Anzahl der Arbeitsplatze fUr
die hydraudlische und elektrische
Prifung - einige Modelle sind mit
modernen Audioanlagen und mit

fidche: hier die Teilansicht der
etwa 200 m langen Transferlinie fir
die Duschkabinenmontage

Sauna versehen - vermindern. Diese
Kontrollen stellen den letzten Schritt
vordem Entladen und der Reinigung
dar. Insgesamt erlaubt die heutige

Anordnung der Arbeifspldize einen
effizienten, operativen Ablauf, der
die Bewegung von Material und Per-
sonal und somit auch die Kosten auf
ein Minimum reduziert,

Eine Arbeitsstation steht flr eventuel-
le Reparaturen zur Verflgung und ist
so angebracht, dass sie den Produk-
fionsfiuss nicht beeintrGehiigh. Am
Montagearbeiisplatz  kann  jeder
Operator Uber eine Tastatur eventu-
elle Fehler melden, die dann am
Reparaturplatz gelesen und zuséiz-
lich fOr statistische Zwecke registriert
werden,

Das Unternehmen flr Sanitarartikel
hat das Konformitats-Zertifikat flr Sys-
tem-Qualitét laut Norm UNI EN SO
9001 - ein Beweis daflr, dass sowehl
die Produktqualitat als auch der ge-
samte Produktionszykius der italieni-
schen Firma dem héchsten europdi-
schen Standard entspricht. Die Zertifi-
zierung bestdtigt die spezielle Auf-
merksamkeit flr jeden einzelnen
Aspekt des Produktionsprozesses,
von der Planung Uber die Produktion
bis hin zur Vermarktung.

Produktion mit 50 %
Leistungsreserve

Inzwischen Ubertrifft die Produkfivitét
der neuen Anlage alle Erwartungen.
Dazu die Domino SPA: .Hauptvorteil
ist, dass die Quadlitatskontrolle und die
Steuerung des Ablaufs nunmehr
komplett automatisiert sind.” Zudem
besitze die neue Linie im Vergleich zur
fritheren Methode sogar noch eine
Leistungreserve von bis zu 50 %, und
das bei dgleichzeitiger QualitGtser-
hohung sowie bel reduzierten Durch-
laufzeiten. Firma Domino zieht dem-
zufolge das Fazit: ,Bis jetzt haben sich
alle Erwartungen unsererseits an die
Funkfionalitét und Leistungsfahigkeit
des Transfersystems erfullt,”
Sowohl der Geschdftsleiter Gilberto
Soriani als auch der Projektleiter
William Da Ros sind vollauf zufrieden
und beteuern: ,Unsere neue Anla-
ge istin der Lage, Produktionssteige-
rungen zu bewdltigen und erlaubt
uns, in kUrzester Zeit Kundenauftra-
ge zu bearbeiten sowie sie mit einer
Produktversorgung just in time’ zu
befriedigen . ..” (ke)
www.bosch.de/at
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