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|l progetto Domino

I mercato del prodotti per il bagno
richiede, nella sua fascia alta,
un'ampia flessibilita in termini

di gamma produttiva, che puo essere
assicurata grazie ad investimenti

In Impianti produttiv
tecnologicamente all'avanguardia.
Vediamo le scelte di Domino SpA

omino SpA ¢ una felice realta produttiva italiana che dal
D 1982, anno della sua fondazione, ha saputo crescere con

intelligenza, sfruttando le potenzialita del nascente merca- . sikteng
to dell'idromassaggio, fino a divenire una delle tre principali societa -y
europee del settore.
Nel 1998 Domino, con i due marchi Albatros e Revita, ¢ entrata a far
parte del gruppo multinazionale finlandese Sanitec, uno dei leader | ner per il rinnovamento della li- | Responsabile Industrializzazio-
mondiali nel mercato dei prodotti per il bagno. nea transfer per il montaggio dei | ne di Domino.
Lo stabilimento Domino si ¢ recentemente ampliato fino ad avere | box. Abbiamo ripercorso le prin-
una superficie coperta di 30.000 metri quadri, nella quale ¢ stata alle- | cipali fasi del progetto con la | Razionalizzare per migliorare
stita una nuova linea ad alta tecnologia dedicata al montaggio e al | collaborazione dell'ingegner So- | Per soddisfare la crescente ri-
collaudo di box doccia attrezzati. riani, Direttore di Stabilimento, | chiesta commerciale di box doc-
Domino ha scelto la Tecnica di Automazione Bosch come suo part- | e del perito industriale Da Ros, | cia, Domino ha ritenuto neces-
| sario razionalizzare il sistema di
produzione per migliorarne 'ef-
ficienza e la produttivita.
Alla nuova linea si richiedeva di
eseguire un controllo qualitativo
del prodotto e una predisposi-
zione al miglioramento dell’or-
ganizzazione logistica.
11 progetto, oltre ad avere queste
caratteristiche, doveva consenti-
re un piu attento monitoraggio
del processo.
Lobiettivo era un unico impian-
to adatto non solo al montaggio
dei numerosi modelli di box
doccia, ma anche flessibile ad un
flusso di ordini fortemente varia-
bile nella tipologia di prodotto
richiesto.
La gestione di varianti produtti-
ve - le due linee Albatros e Revi-
ta presentano un’offerta di ben
= o 50 modelli, ordinabili con finitu-
8 Panorama del reparto R e gy ) b re personalizzate, il che significa

e —— fa circa 20/30 varianti per ogni box
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(colore, rubinetteria, idromas-
saggio) - voleva essere, infatti,
uno dei punti di forza dell’azien-
da. Oggi, grazie anche alla colla-
borazione con Tecnogroup S.rl.,
distributore Bosch, questo tra-
guardo e stato raggiunto.

Bosch ha fornito, oltre a 200
metri di linea di trasporto, an-
che un supporto nella realizza-
zione del progetto, costruendo
speciali pallet (1050 x 1600
mm) ed introducendo Domino
ad un suo integratore di fiducia,
AMS S.rl, che vanta una parti-
colare esperienza nelle proble-
matiche di integrazione di un
impianto complesso.

La qualita e la flessibilita dei
componenti, che grazie alla loro
modularita si prestano a modi-
fiche strutturali e ad amplia-
menti, unita all’affidabilita di
persone e mezzi messi a dispo-
sizione dal distributore, sono
stati i fattori decisivi che hanno
convinto Domino a scegliere
Bosch come partner per il suo
sviluppo.

Inoltre, Bosch ha garantito a
Domino una reperibilita di
eventuali componenti veloce e
prolungata nel tempo.
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Limpianto

In dettaglio, 'impianto ha sosti-
tuito due ingombranti linee ad
anello, costituite da 12 carrelli
ognuna, con un’unica linea pitl
funzionale. Il sistema TS 2plus
della Tecnica di Montaggio Bo-
sch (cosi come illustrato catalogo
“Sistemi di trasferimento TS
2plus versione 1.0”) si & rivelata
la soluzione ottimale per la nuo-
va linea.

Transfer TS 2plus
Il sistema transfer TS 2plus rap-
presenta I'evoluzione di un pro-

| TARGET:

| Per la realizzazione
dell'impianto sono stati

" utilizzati 16 posizionatori,
cosi ripartiti:
- carico: 3 posizionatori;

| | POSIZIONATORI !

- montaggio: 7 posizionatori;

- riparazione: 1
posizionatore;

- collaudo: 4 posizionatori;

- scarico: 1 posizionatore.

quindi, usufruire di un prodotto
forte dell'esperienza trentennale
che Bosch possiede nel settore
della Tecnica di Montaggio,
traendone vantaggi in termini di
qualita, flessibilita ed affidabilita
del processo produttivo.

Si ¢ realizzata una perfetta inte-
grazione tra i vari sistemi della i-
nea TS 2plus a catena, cinghia
dentata e nastro.

Sedici postazioni a isola, tra baie
di accumulo e stazioni manuali
di montaggio e/o collaudo, con-
sentono un flusso operativo pitt
efficace in grado di minimizzare
la movimentazione dei materiali
e gli spostamenti del personale e
di conseguenza anche i costi. Le
pareti dei box doccia si muovo-
no e vengono assemblate in po-
sizione verticale, grazie ad un in-
novativo sistema di sollevamen-
to e rotazione dei box, ideato
dall'integratore, che permette un

piu efficienza

e flessibilita, introdurre

il controllo

qualitativo,

migliorare il monitoraggio
del processo

dotto concepito per la prima
volta proprio da Bosch, ispirato
alla razionalizzazione di un pro-
cesso che prevede fasi di mon-
taggio.

AMS e Domino hanno potuto,

sensibile vantaggio in termini di
spazio e una maggiore comodita
sotto il profilo ergonomico. Una
stazione di lavoro € dedicata alle
eventuali riparazioni ed & dispo-
sta in modo da non ostacolare il
flusso della produzione. Nelle
postazioni di assemblaggio ogni

E | operatore puo segnalare gli

eventuali difetti attraverso una
| tastiera che li trasmette alla po-
stazione di riparazione e li regi-
stra a scopo statistico. L'assem-
blaggio, dunque, non ¢ piu a ca-
tena; ogni operatore completa il
suo box senza pitt doversi preoc-
cupare dell’'approvvigionamento
dei componenti. Persino le po-
stazioni di collaudo idraulico ed
elettrico (diversi modelli sono
dotati di moderni impianti audio
e di sauna) si sono ridotte nel

numero e costituiscono I'ultimo
step prima dello scarico e la pu-
lizia. Lo scorso dicembre Domi-
no ha ottenuto la certificazione
di conformita del Sistema Qua-
lita alla norma UNI EN ISO
9001. Si tratta di un prestigioso
riconoscimento che testimonia
come l'intero ciclo produttivo
dell’azienda risponda ai piu ele-
vati standard europei e che certi-
fica l'attenzione particolare ad
ogni singolo aspetto del proces-
s0 produttivo, dalla progettazio-
ne alla produzione, sino alla
commercializzazione. E un tra-
guardo che premia il consegui-
mento di un metodo produttivo
ad alto livello, in grado di garan-
tire sia un’elevata qualita dei
prodotti sia la migliore organiz-
zazione del lavoro all'interno
dell'azienda.

1l nuovissimo impianto ha gia
eguagliato e superato la produt-
tivita del vecchio sistema, con
la differenza che il controllo
qualita e la gestione del proces-
so sono totalmente automatiz-
zati. Il rendimento della nuova
linea ha registrato un incremen-
to del 50% rispetto ai risultati
ottenuti col metodo produttivo
precedente, determinando van-
taggi significativi in termini di
qualita e tempi di produzione.
Fino a questo momento, grazie
alla collaborazione con Bosch,
sono state soddisfatte tutte le
aspettative di funzionalita ed ef-
ficienza, tanto da lasciar preve-
dere ulteriori migliorie per il
prossimo futuro. Impegnandosi
costantemente nell'ampliamento
della propria gamma prodotti,
infatti, Bosch persegue I'obietti-
vo di soddisfare pienamente le
diverse esigenze del cliente per
offrire il meglio al mondo pro-
duttivo. Grazie alla collaborazio-
ne con Bosch, Domino ha potu-
to realizzare un impianto in gra-
do di assorbire incrementi di
produzione e capace di rispon-
dere in brevissimo tempo agli or-
dini dei clienti, il tutto con un
approvvigionamento di compo-
nenti “just in time”. =3
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